
 
ชุดการเรียนการสอน (Module) 

หลักสูตรวิชาชีพระยะสั้น 
โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร 

“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเครื่องประดับ  ระดับพื้นฐาน” 
 
 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ชา่งทองหลวง 

กับ 

กองกษาปณ์  กรมธนารักษ ์

 

 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗             วิชางานแกะแว็กซ์พื้นฐาน 

 

 

 

 

งานพัฒนาหลักสูตรการเรียนการสอน  ฝ่ายวิชาการ 

กาญจนาภิเษกวิทยาลัย   ช่างทองหลวง 



คํานํา 
 

 ตามท่ี  กระทรวงศึกษาธิการ  และสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษากําหนดให้สถานศึกษาใน
สังกัดจัดการเรียนการสอน  โดยจัดทําหลักสูตรให้ตรงกับความต้องการของผู้เรียน  สถานประกอบการ  
ตลาดแรงงาน  ในลักษณะหลักสูตรแบบฐานสมรรถนะ  ท้ังหลักสูตรปกติ    ทวิภาคี  ระยะส้ัน  และ
หลักสูตร  เทียบโอนความรู้และประสบการณ์ กาญจนาภิเษกวิทยาลัย ช่างทองหลวงได้รับการประสานงาน
กรมธนารักษ์  ดําเนิน โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร “การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือน
เคร่ืองประดับ  ระดับพ้ืนฐาน”  เป็นหลักสูตรระยะส้ัน รวม 2 หลักสูตร  แต่ละหลักสูตรมีชุดการสอน  
บทเรียนสําเร็จรูป  เพ่ือใช้ในการเรียนการสอน 

  ในการน้ี ได้รับความร่วมมือการจัดทําชุดสอนจากคณะผู้บริหาร คณะครู-อาจารย์                
สถานประกอบการและภูมิปัญญาท้องถ่ิน ทําให้การจัดทําหลักสูตรและชุดการสอนสําเร็จลุล่วงไปด้วยดี  
ขอขอบคุณผู้มีส่วนร่วมในการดําเนินการทุกท่านเป็นอย่างสูงไว้ ณ ท่ีน้ี 

 

 

                  กาญจนาภิเษกวิทยาลัย ช่างทองหลวง 
               มกราคม  ๒๕๕๔ 
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สารบัญ 
เรื่อง หน้า 

คํานํา ก 

สาขาวิชา ง 
คําอธิบายรายวิชา ๑ 

ตารางวิเคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู้ ๒ 

โครงการสอน ๓ 

แบบทดสอบก่อนเรียน ๔ 

ใบความรู้ท่ี ๑  การทําต้นแบบเครื่องประดับ ๕ 

ใบความรู้ท่ี ๒  การทําต้นแบบเทียน (Wax) ๖ 

ใบความรู้ท่ี ๓  ความรู้ท่ัวไปเก่ียวกับงานเทียน (Wax) ๗-๑๖ 

ใบความรู้ท่ี ๔  กระบวนการแกะเทียน (Wax) ๑๗-๒๑ 

ใบงานท่ี  ๑  การทําแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต ๒๒ 

ใบงานท่ี  ๒  การทํารูปทรงเลขาคณิต ๒๓ 

ใบงานท่ี  ๓  การทํารูปทรงเลขาคณิต ๒ ๒๔ 

ใบงานท่ี  ๔  การทํารูปทรงดอกไม้ ๒๕ 

ใบงานท่ี  ๕  การทํากระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ ๒๖ 

ใบงานท่ี  ๖  การข้ึนรูปช้ินงานแหวนเกล้ียง ๒๗ 

ใบงานท่ี  ๗  การข้ึนรูปงานยอดบัว ๒๘ 

ใบงานท่ี  ๘  การข้ึนรูปงานยอดบัว ๒๙ 

ใบงานท่ี  ๙  การข้ึนรูปงานยอดบัว ๓๐ 

ใบงานท่ี  ๑๐ การข้ึนรูปงานยอดบัว ๓๑ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๑ ๓๒ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๒ ๓๓ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๓ ๓๔ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๔ ๓๕ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๕ ๓๖ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๖ ๓๗ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๗ ๓๘ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๘ ๓๙ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๙ ๔๐ 

แบบประเมินผลใบงานท่ี ๑๐ ๔๑ 

แบบทดสอบหลังเรียน ๔๒ 

แบบประเมินผลการทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน ๔๓ 

แบบประเมินผลการเรียน ๔๔ 

บรรณานุกรม ๔๕ 

ภาคผนวก  

    - รหัสรายวิชาหลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน  ปีการศึกษา ๑๕๔๘  

  

� 



สารบัญ 
เรื่อง หน้า 

    - ข้อกําหนดคุณลักษณะโมดูล  

    - คําส่ัง  

    - คณะผู้จัดทํา  
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ประเภทวิชาศิลปกรรม 
 

สาขาวิชาเครื่องประดับอัญมณ ี
 

สาขางานเครื่องประดับอัญมณ ี

� 



คําอธิบายรายวิชา 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

จุดประสงค์รายวิชา 

๑. มีความรู้ ความเข้าใจ วิธีการแกะแว็กซ์  การข้ึนต้นแบบช้ินงาน 

๒. มีทักษะในการแกะแว็กซ์  การข้ึนช้ินงานแว็กซ์  เพ่ือนําไปทําช้ินงานต้นแบบ 

๓. มีกิจนิสัยท่ีดี  และมีความซ่ือสัตย์ในการทํางาน 

 

มาตรฐานรายวิชา 

๑. มีความรู้  เข้าใจหลักการแกะแว็กซ์ในรูปแบบต่างๆ 

๒. สามารถปฏิบัติงานแกะแว็กซ์ตามกระบวนการ  และการใช้เครื่องมือต่างๆ ในการแกะแว็กซ์ได้
อย่างประณีตและสวยงาม 

 

คําอธิบายรายวิชา 

 ศึกษาคุณสมบัติของแว็กซ์  กระบวนการข้ึนช้ินงานโดยใช้แว็กซ์  การประยุกต์ใช้และดูแลรักษา
เครื่องมือในการแกะแว็กซ์  การทําช้ินงานต้นแบบและเทคนิคการแกะแว็กซ์   
 มีความรู้และทักษะในการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์การแกะแว็กซ์   การทําช้ินงานแว็กซ์ตามแบบ  
การจัดรูปทรงแว็กซ์  การตกแต่งผิวงานแว็กซ์  การข้ึนรูปงานแว็กซ์ตามกระบวนการและข้ันตอนท่ีถูกต้อง 
 

วิธีการและเทคนิค 

๑. การร่างแบบบนแผ่นแว็กซ์ 

๒. การเล่ือยแผ่นแว็กซ์ 

๓. การสร้างโครงร่างของแบบ 

๔. การเพิ่มเติมแว็กซ์เพื่อแบ่งมิติของช้ินงาน 

๕. การใช้เครื่องมือขัดแต่งแว็กซ์ 

๖. การเก็บผิวช้ินงานแว็กซ์ 

 

วิทยากร นายวศินวิทย์  อันพิมพา 
ผู้ช่วยวิทยากร นางสาวสุภาวิตา  อยู่คง 
การประมวลผล ๑.  ประเมินผลตามสภาพจริง 
  ๒. ช้ินงานแว็กซ์สําเร็จ 

 

 

 



ตารางวิเคราะห์จุดประสงค์การเรียนรู้ 
หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

จุดประสงค์การสอน /  

หัวข้อเร่ืองที่ทําการสอน 

ทักษะพิสัย 
(50 %) 

พุทธพิสัย 
(20%) 

จิตพิสัย 
(30%) 

เวลา  
(ช่ัวโมง) 

๑. ความรู้ท่ัวไปเก่ียวกับงาน Wax  √ √ ๒ 

     

๒. ปฏิบัติการเตรียมเคร่ืองมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในงาน  √ √ ๔ 

     

๓. ปฏิบัติการฝึกตะไบแว็กซ์ √ √ √ ๔ 

     

๔. ปฏิบัติการเช่ือมประสานแว็กซ์ √ √ √ ๔ 

     

๕. ปฏิบัติการฝึกใช้มีดแกะแว็กซ์ √ √ √ ๔ 

     

๖. ปฏิบัติการฝึกใช้เครื่องมือท่ีมีความเก่ียวเน่ืองกับ √ √ √ ๒๔ 

    การแกะ Wax     

     

๗. ปฏิบัติการฝึกช้ินงานส่วนประกอบงานจริง  โดย √ √ √ ๑๘ 

    มีขนาดใหญ่กว่าช้ินงานจริง     

     

๘. ปฏิบัติการข้ึนต้นแบบช้ินงานจริง √ √ √ ๔๘ 

     

     

     

     

     

     

รวม    ๑๐๘ 

 



โครงการสอน 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

หน่วยการ
เรียนรู้ท่ี 

รายการสอน 

จํานวน
ชั่วโมง 

ส่ือ-อุปกรณ์/การประเมินผล 

๑ ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานแว็กซ ์ ๒ (แบบทดสอบก่อนเรียน-ทฤษฎี) 
 - การทําต้นแบบเครื่องประดับ  ใบความรู้ท่ี  ๑ 

 - การทําตันแบบเทียน (แว็กซ์)  ใบความรู้ท่ี  ๒ 

๒ ปฏิบัติการเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ใน ๔ ใบความรู้ท่ี  ๓ 

 งานแกะแว็กซ ์   

 - ความรู้เกี่ยวกับงานแกะเทียน (แว็กซ์)    

 - คุณสมบัติ  และการใช้งาน   

 - การดูแลรักษา   

๓ ปฏิบัติการฝึกตะไบแว็กซ ์ ๔ ใบงานท่ี ๑ 

 - กระบวนการแกะเทียน (แว็กซ์)  ใบความรู้ท่ี  ๔ 

 - ฝึกการใช้ตะไบท่ีถูกต้อง   

 - การเก็บรักษาท่ีถูกต้อง   

๔ ปฏิบัติการเชื่อมประสานแว็กซ ์ ๔ ใบงานท่ี ๒ 

 - การเชื่อมประสานแว็กซ์   

 - การหยอดและการเติมแว็กซ ์   

 - ฝึกการใช้เครื่องมือเชื่อมประสานแว็กซ์ท่ีถูกต้อง   

๕ ปฏิบัติการฝึกใช้มีดแกะแว็กซ ์ ๔ ใบงานท่ี ๓ 

 - ฝึกการใช้มีดแกะแว็กซ์ท่ีถูกต้อง   

 - เก็บรักษามีดแกะแว็กซ์ท่ีถูกต้อง   

๖ ปฏิบัติการฝึกใช้เครื่องมือท่ีมีความเกี่ยวเนื่อง ๒๔ ใบงานท่ี ๔ (แบบทดสอบก่อนเรียน-ปฏิบัติ) 
 กับการแกะ Wax   

 - กระเปาะฝังหุ้ม  ใบงานท่ี ๕ 

 - แหวนเกลี้ยง  ใบงานท่ี ๖ 

๗ ปฏิบัติการฝึกชิ้นงานส่วนประกอบงานจริง   ๑๘ (แบบทดสอบหลังเรียน-ทฤษฎี) 
 โดยมีขนาดใหญ่กว่าชิ้นงานจริง   

 - ยอดบัว (๖) ใบงานท่ี ๗ 

 - กระจังตาอ้อย (๖) ใบงานท่ี ๘ 

 - ลายหน้ากระดาน (๖) ใบงานท่ี ๙ 

๘ ปฏิบัติการขึ้นต้นแบบชิ้นงานจริง ๔๘ ใบงานท่ี ๑๐ 



แบบทดสอบก่อนเรียน 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
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ช่ือเคร่ืองมือ ประโยชน์ใช้สอย 

    

 

 

 

1 …………....  เล่ือยสําหรับตัดเทียน 

ก. ใช้สําหรับแกะสลักเทียน (Wax)  ให้
มีรูปร่างหรือรูปทรงตามแบบท่ีต้องการ 

 

 
 

2…….….... เครื่องมือแต่งเทียน  (Wax carves) 

ข. ใช้วัดความหนาของผิวช้ินงานแว็กซ์ 

 

 
 

             3…………… เหล็กขูดสามเหล่ียม 

 

ค. ใช้สําหรับตัดแบ่งแท่งแว็กซ์ให้มี
ขนาดเท่ากัน 

 

 
           

4…………...หัวแร้ง 

ง. ใช้เช่ือมประสานช้ินงานแว็กซ์ 

 
 

5………….… Degree  gauge 

จ. ใช้ขูดตามซอกขอบช้ินงานท่ีลูกยาง
ไม่สามารถขัดได้ 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี ๑ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การทําต้นแบบเคร่ืองประดับ   

 

การทําต้นแบบเคร่ืองประดับ 

เป็นกระบวนการหน่ึงวิธีของการทําเคร่ืองประดับ ท่ีทําให้กระบวนการผลิตเคร่ืองประดับอัญมณีมี
ความสะดวกและรวดเร็วมากข้ึนจะใช้ในกรณีท่ีเคร่ืองประดับช้ินน้ัน จะต้องผลิตให้เป็นจํานวนมากและเป็น
เครื่องประดับท่ีมีรูปทรงเหมือนกันการทําต้นแบบเทียนจะช่วยลดต้นทุนในการผลิตลงได้มาก เทียนท่ีใช้ใน
การทําต้นแบบมีหลายชนิด แต่ละชนิดมีคุณสมบัติแตกต่างกันไป ท่ีนิยมใช้กันในปัจจุบันคือ ชนิดท่ีมีเน้ือ
เทียนสีเขียว ซ่ึงเป็นเทียนท่ีมีเน้ือแข็งเปราะแต่สามารถขัดด้วยกระดาษทรายและตะไบได้ง่าย เป็นท่ีนิยมใน
การนํามาทําต้นแบบมากกว่าสีอ่ืน ส่วนเทียนอีกชนิดท่ีมีนํามาใช้ในงานทําต้นแบบเทียนคือ เทียนสีนํ้าเงินเน้ือ
เทียนจะเหนียว จะขัดด้วยกระดาษทรายและตะไบได้ยาก เหมาะสําหรับทําต้นแบบท่ีบอบบาง รูปทรงของ
เทียนท่ีนํามาใช้ในงานจะมีหลายรูปทรง เช่น รูปทรงท่ีเป็นหลอดกลมมีรูกลวงตรงกลาง รูปทรงท่ีเป็นแท่งมี
พ้ืนท่ีหน้าตัดเป็นรูปตัวยู มีรูกลวงเป็นรูปวงกลมตรงกลางและรูปทรงท่ีเป็นแท่งส่ีเหล่ียมหนา ซ่ึงรูปทรงแต่ละ
รูปทรงก็จะเหมาะกับงานแต่ละลักษณะ 

ในอดีตการทําเคร่ืองประดับแต่ละช้ินใช้วิธีการข้ึนฝีมือ ซ่ึงจะได้งานทีละช้ินและใช้เวลาในการผลิต
ยาวนาน หากมีความต้องการท่ีจะได้เคร่ืองประดับในลักษณะเดียวกัน ก็จะต้องข้ึนฝีมือใหม่อีกครั้งบางคร้ัง
คุณภาพของงานท่ีได้อาจจะไม่เหมือนกับช้ินงานเดิม ต่อมาจึงได้มีการคิดค้นวิธีในการทําต้นแบบข้ึนเพ่ือท่ีจะ
ลดเวลาในการผลิตและได้งานท่ีมีคุณภาพเหมือนกันในปริมาณงานท่ีมากข้ึน การทําต้นแบบเป็นการสร้าง
แบบท่ีต้องการเพียง 1 ช้ิน โดยใช้วัสดุท่ีเหมาะสมกับงานมาทําต้นแบบ เพื่อท่ีจะนําไปทําแม่พิมพ์ต่อไปและ
แม่พิมพ์น้ีสามารถเก็บไว้ได้ เม่ือเวลาท่ีต้องการงานในลักษณะเดียวกัน ก็สามารถนําแม่พิมพ์น้ันไปผลิตเป็น
ช้ินงานได้ทันที จึงถือว่าการทําต้นแบบเป็นการช่วยประหยัดเวลา และลดต้นทุนในการผลิตได้มาก 

 

การทําต้นแบบโดยทั่วไปมี ๒ วิธีดังน้ี 

๑. การทําต้นแบบเทียน  (Wax) 
๒. การทําต้นแบบด้วยโลหะ 

 

เกณฑ์ในการพิจารณาเครื่องประดับ ๓ ข้อคือ 

๑. รูปทรงและลักษณะความซับซ้อนของแบบ 

๒. เวลา 
๓. ต้นทุนในการผลิต 

ฉะน้ันการทําต้นแบบเคร่ืองประดับ ผู้ทํางานควรพิจารณาว่าจะทําด้วยต้นแบบเทียนหรือต้นแบบ
โลหะ โดยมีเกณฑ์ในการพิจารณาท่ีเหมาะสม เช่น ต้องทําต้นแบบให้เหมาะกับรูปแบบของเครื่องประดับ
หรือข้ันตอนการทําต้นแบบแต่ละชนิด 

 

 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี  ๒ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การทําต้นแบบเทียน (Wax) 

 

การทําต้นแบบเทียน  (Wax) 
การทําต้นแบบด้วยเทียนในปัจจุบันกําลังเป็นท่ีนิยมอย่างมากในวงการอุตสาหกรรมเคร่ืองประดับ 

เน่ืองจากความสะดวกรวดเร็วในการทําต้นแบบ ประหยัดค่าใช้จ่ายและใช้เวลาฝึกช่างเพียงไม่นานก็สามารถ
ทําต้นแบบได้ดีอย่างไรก็ตามการทําต้นแบบด้วยเทียนก็ยังมีข้อจํากัดเรื่อง เทคนิควิธีการทําท่ีได้รับการพัฒนา
เม่ือไม่นานมาน้ี แต่เป็นท่ีคาดว่าในอนาคตการทําต้นแบบด้วยเทียนคงได้รับการพัฒนาต่อไปจนสามารถลด
ข้อจํากัดต่าง ๆ ให้หมดไปได้ ซ่ึงเป็นประโยชน์อย่างมากในการพัฒนาวงการอุตสาหกรรมการทํา
เครื่องประดับในประเทศไทย 

การทําต้นแบบด้วยเทียนเป็นการแกะสลักเทียนให้เป็นรูปทรงต่าง ๆ มีท้ังกระบวนการทางบวกและ
ทางลบ อยู่ในงานช้ินเดียวกัน เพราะวัสดุคือเทียนท่ีนํามาใช้ทําต้นแบบน้ันสามารถเปล่ียนสถานะได้คือ เม่ือ
โดนความร้อนก็จะหลอมละลายเป็นของเหลว และเม่ืออุณหภูมิลดลงก็จะเย็นตัวกลายเป็นของแข็ง 

เทียนท่ีใช้ในการทําต้นแบบมีหลายชนิดแต่ละชนิดมีสมบัติแตกต่างกันไป ท่ีนิยมใช้กันในปัจจุบันคือ 
ชนิดท่ีมีเน้ือเทียนสีเขียว กระบวนการในการทําต้นแบบเทียนมี 3 ข้ันตอน คือ การเตรียมการข้ึนรูป และการ
แกะสลัก ในการแยกช้ินส่วนของต้นแบบจะต้องพิจารณาจากเกณฑ์ต่าง ๆ เพ่ือความสะดวกและคุณภาพของ
ช้ินงาน 

ในการทําต้นแบบจะต้องมีการช่ังนํ้าหนักของเทียน แล้วนําไปคํานวณเปรียบเทียบเพื่อหานํ้าหนัก
ของโลหะท่ีจะทําเป็นตัวเรือน เพ่ือให้ได้นํ้าหนักตามท่ีต้องการ 

ข้อดีของการทําต้นแบบเทียน  (Wax) 
๑.แกะสลักและเกลาเป็นรูปแบบต่างๆ ได้ง่าย  รวดเร็ว  เพราะเทียนมีความอ่อนตัวมากกว่าโลหะ 

๒.รูปแบบท่ีมีความอ่อนช้อย มีส่วนเว้า  หรือส่วนนูน  เช่น  รูปตัวสัตว์  ข้ึนรูปด้วยเทียนทําได้ง่าย
และรวดเร็วกว่าทําด้วยโลหะ  เพราะโลหะมีความแข็ง  การตีหรือตัดให้ได้ขนาด  และรูปทรงตามต้องการ
ต้องอาศัยช่างท่ีมีฝีมือ  และมีความชํานาญมาก 

๓.หากเกิดความผิดพลาด  หรือต้องการปรับปรุงช้ินงานท่ีเสร็จแล้ว  สามารถทําได้โดยง่าย  เพราะ
เทียนสามารถหลอมละลายเม่ือได้รับความร้อน  และจะแข็งตัวเม่ืออุณหภูมิลดลง 

ข้อเสียของการทําต้นแบบด้วยเทียน  (Wax) 
๑.เน้ือเทียนมีความเปราะและแตกหักได้ง่าย 

๒.รูปแบบงานท่ีเป็นกระเปาะ  หรือการฝังหนามเตยจะทําได้ยาก และอาจไม่ได้สัดส่วน 

๓.มีข้ันตอนซับซ้อน เพราะต้นแบบเทียนต้องนําไปผ่านกระบวนการทําให้เป็นแบบโลหะเสียก่อน  
แล้วจึงนําไปเป็นแม่พิมพ์ยางได้  ซ่ึงต่างจากต้นแบบโลหะท่ีสามารถนําไปทําแม่พิมพ์ยางได้ทันที 

๔.ต้นแบบท่ีทําด้วนเทียนจะไม่คงทน  เสียรูปทรงได้ง่าย  ถ้าวางไว้ในอุณหภูมิตํ่าเกินไปเทียนจะเกิด
การหดตัว  ถ้าวางไว้ในอุณหภูมิท่ีสูงเกินไปเทียนจะเกิดการหลอมละลาย 

 

 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๑. ชนิดและสมบัติของเทียน (Wax) 
 เทียน  (Wax)  เป็นเทียนท่ีส่วนผสมของพลาสติก  ทําให้มีความเหนียวและแข็งแกร่งกว่าเทียนท่ีใช้
ตามบ้าน  ท่ีนิยมใช้ทําต้นแบบ  ได้แก่  
 ๑.๑  เทียนสีเขียว  (Green Wax)  นิยมใช้มากท่ีสุด  มีความแข็งสูง  สามารถเก็บลายละเอียดของ
แบบได้ดี  สามารถขัดตกแต่งให้ผิวเรียบจนเป็นเงาได้  สามารถข้ึนรูปเป็นช้ินส่วนเคร่ืองประดับท่ีมีขนาด
เล็กๆ ท่ีมีความหนาน้อยกว่า  ๐.๒ มิลลิเมตรได้  เน้ือเทียนจะมีความเหนียว  แข็งแกร่ง  เปราะและแตกหัก
ง่าย  แต่สามารถขัดด้วยกระดาษทรายและตะไบได้ง่าย  นิยมใช้ทําต้นแบบมากกว่าเทียนสีนํ้าเงิน   

  การข้ึนรูปโดยวิธีการแกะสลักด้วยมีด ควรข้ึนรูปหรือแกะสลักส่วนท่ีเป็นลายละเอียดท่ีผิวก่อน  
หรือส่วนท่ีเป็นช้ินส่วนเล็กๆ  และตกแต่งผิวก่อนท่ีจะเอาเน้ือแว็กซ์ส่วนใหญ่ออก  สามารถใช้ใบเล่ือย
ตัดแว็กซ์ท่ีมีฟันเล่ือยเป็นเกลียว  (spiral)  ตัดข้ึนรูปเป็นโครงร่างแบบคร่าวๆ ก่อน  ซ่ึงข้อดีท่ีสุดของ  Green  

Wax (กรีนแว็กซ์) คือ  สามารถใช้หัวขัด   หัวตัดท่ีใช้กับสว่านสายท่ีหมุนด้วยความเร็วสูงข้ึนรูปได้โดยไม่
แตกหัก  หรือหลอมละลายติดคมตัดของหัวตัด  หรือคมตะไบ  จะมีลักษณะเป็นผง 
 ๑.๒  เทียนสีชมพู  (Purple  Wax)     มีคุณภาพระดับกลางท่ีนํามาใช้งานได้หลายรูปแบบ  มีความ
ยืดหยุ่นปานกลาง  ทนต่อการแตกหักได้ดีกว่า  Green  Wax (กรีนแว็กซ์) แต่มีความแข็งแรงน้อยกว่า  
สามารถข้ึนรูปโดยการแกะสลักด้วยมีด  สามารถข้ึนรูปโดยการดัด  การบิดงอได้โดยไม่แตกหัก  แต่ไม่เหมาะ
กับเคร่ืองมือตัดท่ีมีความคมละเอียด  เน่ืองจากเศษผงของ  Purple  Wax (พีเพิลแว็กซ์) จะเข้าไปอุดตัน   
 ข้อด้อยของ  Purple  Wax (พีเพิลแว็กซ์)  คือ  ไม่สามารถท่ีจะทําช้ินงานท่ีมีพ้ืนผิวเป็นลวดลาย
หรือมีลายละเอียดเล็กๆ ได้ดีเท่ากับ Green  Wax (กรีนแว็กซ์)  ฉะน้ันหากต้นแบบท่ีทําจาก Purple Wax 
(พีเพิลแว็กซ์) แตกหัก  จะต้องใช้  Green  Wax (กรีนแว็กซ์) เป็นตัวเช่ือมประสานรอยต่อ  โดยคุณสมบัติ
ของ  Purple  Wax (พีเพิลแว็กซ์)  สรุปได้ดังน้ี 

  ก.  เม่ือขัดละเอียดจะไม่เกิดร้ิวรอยเล็กๆ บนผิวท่ีเกิดจากคมตัดของเครื่องมือ 

  ข.  ไม่สามารถขัดให้ผิวเรียบจนเป็นเงาได้ 

  ค.  ไม่สามารถทําให้บางลงจนมีความหน้าน้อยกว่า  ๐.๕  มิลลิเมตรได้ 

  ง.  ไม่สามาถใช้แทน Green  Wax (กรีนแว็กซ์) ท่ีแข็งกว่าได้ 

  จ.  เหมาะจะใช้งานทําต้นแบบของช้ินงานท่ีมีขนาดใหญ่ 

  ฉ.  เหมาะท่ีจะใช้งานกับช้ินงานท่ีไม่มีรายละเอียดและไม่ต้องการความแม่นยําของขนาด 

  ช.  อาจใช้ร่วมกับ Green  Wax (กรีนแว็กซ์) ในส่วนท่ีต้องการรายละเอียดมาก 

๑.๓  เทียนสีนํ้าเงิน (Blue Wax)  มีความยืดหยุ่นสูง  ซ่ึง Blue Wax  (บลูแว็กซ์) ท่ีมีความหนา  ๓  
มิลลิเมตรหลังจากนําไปจุ่มนํ้าเดือด (๑-๒ วินาที)  สามารถดัดให้โค้งงอเป็นรูปกครี่งวงกลม (๑๘๐ องศา)  
และจะคงรูปอย่างถาวรได้  เน้ือเทียนเหนียว  ขัดด้วยกระดาษทราย  และตะไปได้ยาก  เหมาะสําหรับทํา
ต้นแบบท่ีบอบบาง 

Blue Wax  (บลูแว็กซ์)  สามารถทําให้เป็นแผ่นบางๆ ได้โดยไม่แตกหัก  จึงเหมาะกับงานฉลุลาย  
โดยแผ่น Blue Wax  (บลูแว็กซ์)  ท่ีมีความหนาขนาด ๑  มิลลิเมตรสามารถทนแรงกดขณะตะไบได้โดยไม่
แตกหัก  แต่เสียรูปทรง  จึงไม่เหมาะกับการข้ึนรูปทรงมีต้องการความแม่นยําของขนาด  แต่ไม่เหมาะท่ีจะใช้
กับหัวตัดหรือหัวขัดท่ีติดโฟร์ดอม 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๒. ลักษณะ/รูปทรงของเทียน  (Wax) 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ๒.๑ รูปทรงแผ่นส่ีเหล่ียม  เรียกว่า  Wax Slice Assortment  เหมาะกับงานพื้นราบ  มีความสูงตํ่า
ของผิวหน้างาน  เช่น  จ้ี  ต่างหู  สร้อย 

 

 
 

๒.๒ รูปทรงหลอด เรียกว่า Wax Tubes ประกอบด้วย 

ก. แท่งกลมขนาดเล็กมีรูกลวงตรงกลาง  เหมาะกับงานแหวนท่ีต้องการหน้างานไม่สูง  และ
หนามากนัก  โดยเทียนท่ีความกลมบางเหมาะสําหรับต้นแบบกระเปาะฝังพลอย 

 

             
 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

  ข. แท่งกลมขนาดใหญ่มีรูกลวงตรงกลาง เหมาะกับงานทรงกลมขนาดใหญ่ เช่น กําไล  
และงานท่ีต้องการความโค้งนูนสูง  หรือความกว้างมากๆ 

   
 

ค. รูปทรงแท่งมีพ้ืนท่ีหน้าตัดเป็นรูปตัวยู  มีรูกลวงตรงกลาง  เหมาะกับงานทําแหวนหน้า
สูง 
 

        
 

๒.๓ รูปทรงแท่งกลม  ไม่มีรูกลวงตรงกลาง เรียกว่า  Wax Round Bars มีท้ังขนาดเล็กและขนาด
ใหญ่เหมาะกับงานแกะสลักท่ีมีรูปทรงกลม   

 

        
 ๒.๔ รูปทรงแท่งกลมขนาดเล็ก  ไม่มีรูปกลวงตรงกลวง  เรียกว่า Wax Round Wire  เหมาะสําหรับ
ใช้เช่ือมต่อแว็กซ์ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



    ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

   

 ๒.๔ รูปทรงแท่งส่ีเหล่ียมจัตุรัส (หนา) เรียกว่า  Wax  Square Blocks เหมาะสําหรับงานมีความ
นูนสูงมากๆ   

 
๒.๕ รูปทรงแท่งส่ีเหล่ียมผืนผ้า (หนา)  เรียกว่า  Wax  Special  Shapes  &  Slices  เหมาะ

สําหรับงานท่ีมีความยาวและความสูงมาก 

 
 

 ๒.๖ รูปทรงแท่งตัวยูขนาดใหญ่  เหมาะสําหรับทําช้ินงานท่ีมีความโค้งมาก  มีขนาดใหญ่  เช่น กําไล 

 
 

๒.๗ รูปทรงแผ่นส่ีเหล่ียมบาง เรียกว่า  Wax sheets เหมาะสําหรับดัดข้ึนรูป 

 

 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๖. 

 

ดินสอและปากกา 

หน้าท่ี  ใช้เขียนลายและลอกลายลงบน
กระดาษลอกลาย 

๗. 

 

วงเวียนเหล็ก  (Divider) 
หน้าท่ี  ใช้ขีดเส้น เพื่อกําหนดสัดส่วน
หรือรูปทรงช้ินงานบนผิวโลหะ 

๘. 

 

เล่ือยสําหรับตัดเทียน 

หน้าท่ี  ใช้สําหรับตัดแบ่งแท่งแว็กซ์ให้มี
ขนาดเท่ากัน 

๑๐. 
 

เครื่องขยายรอบวงในของแหวน 

หน้าท่ี ใช้เป็นเครื่องขยายวงในของวง
แหวนหรือช้ินงานท่ีต้องการความกลม 

๑๑. 
 

ระเมิดแหวน  (Ring mandrels) 
หน้าท่ี  ใช้วัดขนาดของแหวนท่ีทําไว้ว่า
ตรงตามต้องการหรือไม่ 

๑๒. 

 

ไซซ์ไม้ 

หน้าท่ี ใช้สําหรับข้ึนรูปช้ินงานแหวนท่ี
เป็นแว็กซ์ 

 

 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๑๓. 

 

คันเล่ือยฉลุพร้อมใบเล่ือย 

หน้าท่ี ใช้ฉลุ ตัดหรือตกแต่งช้ินงาน ตาม
ต้องการ 

๑๔.  

 

ตะไบ (File) 
หน้าท่ี  ใช้ขัดแต่งช้ินงานท่ีมีขนาดใหญ่ ท่ี
มีความหนามากและต้องการตะไบออก
ซ่ึงใช้เวลาขัดน้อยมาก 

๑๕. 

 

สว่านไฟฟ้า 
หน้าท่ี  ใช้ยึดจับดอกสว่าน ลูกยาง เหล็ก
เจียร กระดาษทราย     เพื่อขัดแต่ง 
เจาะรู 

๑๖. 
 

สว่านมือ ๒ หัว 

หน้าท่ี  ใช้จับดอกสว่านเข็มเพ่ือลับให้คม 
ใช้จับเหล็กเจียรเม็ดมะยม และเหล็ก
ครอบหนามเตย 

 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๑๗. 

 

เหล็กเจียระไน 

หน้าท่ี ใช้เจาะหรือคว้านช้ินงาน  โดยมี
รูปร่างลักษณะต่างๆกันตามแต่ลักษณะ
การใช้งานและมีหลายขนาด 

๑๘. 

 

เหล็กตัด 

หน้าท่ี  ใช้แต่งรอยคราบนํ้าประสานท่ี
เกาะบนช้ินงาน 

๑๙. 

 

ด้ามมีด พร้อมใบมีด 

หน้าท่ี  ใช้ตกแต่งดินนํ้ามันก่อนทําการ
เรียงช้ินงานบนดินนํ้ามัน 

๒๐. 

 

เครื่องมือแต่งเทียน  (Wax carves) 
หน้าท่ี  ใช้สําหรับแกะสลักเทียน (Wax)  
ให้มีรูปร่างหรือรูปทรงตามแบบท่ี
ต้องการ 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๒๑. 

 

แหนบสแตนเลส 

หน้าท่ี   ใช้จับช้ินงานเวลาเช่ือม ใช้
จัดเรียงช้ินงานบนดินนํ้ามัน         

๒๒. 

 

ข้ีผ้ึงจับเพชรพลอย 

หน้าท่ี   ใช้จับยึดเพชรพลอยในการ
ทดลองขนาดของกระเปาะและขณะทํา
การฝังตัวเรือน         

๒๓. 

 

กระดาษทราย 

หน้าท่ี  ใช้ขัดแต่งช้ินงานหลังจากขัดแต่ง
ด้วยตะไบเสร็จแล้ว  ซ่ึงมีหลายแบบ 

 

๒๔. 

 

แปรงสําหรับปัดมือปัดฝุ่น 

หน้าท่ี   ใช้ปัดเศษผงโลหะท่ีติดตามมือ
และบนโต๊ะทํางาน 

๒๕. 

 

แปรงสําหรับปัดฝุ่น 

หน้าท่ี  ใช้กวาดเก็บเศษโลหะในล้ินชัก
โต๊ะทํางาน 

๒๖. 

 

แปรงขนทองเหลือง 
หน้าท่ี  ใช้สําหรับขัดทําความสะอาดเศษ
แว็กซ์หรือโลหะท่ีติดอยู่กับเคร่ืองมือ
ประเภทตะไบ 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๒๗. 

 

แปรงผ้าสักหลาด 

หน้าท่ี  ใช้ขัดตกแต่งผิวของช้ินงาน 

๒๘. 

 

เหล็กขูดสามเหล่ียม 

หน้าท่ี  ใช้ขูดตามซอกขอบช้ินงานท่ีลูก
ยางไม่สามารถขัดได้ 

๒๙. 

 

หัวแร้ง 
หน้าท่ี  ใช้เช่ือมประสานช้ินงานแว็กซ์ 

๓๐ 

 

Calipers 

หน้าท่ี  ใช้วัดขนาดกว้าง ยาวหรือความ
หนาบางของโลหะ 

๓๑ 

 

Degree  gauge 

หน้าท่ี  ใช้วัดความหนาของผิวช้ินงาน
แว็กซ์ 



ใบความรู้ท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   ความรู้ท่ัวไปเกี่ยวกับงานเทียน (Wax) 

 

๓. เครื่องมือ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการแกะเทียน (Wax) 
 

ลําดับ ภาพ ช่ือและชนิด 

๓๒. 

 

ผ้าปิดจมูก 

หน้าท่ี  ใช้ป้องกันฝุ่นละอองของโลหะ 
ลูกยาง เศษลูกผ้า ผงยาขัด 

๓๓. 

 

ไม้ล้ินโต๊ะ 

หน้าท่ี  ใช้ติดกับโต๊ะเพื่อรองรับช้ินงานท่ี
จะทําการฉลุหรือขัดแต่ง 

๓๔. 

 

ปากกาจับล้ินโต๊ะ 

หน้าท่ี   ใช้ยึดจับล้ินโต๊ะกับโต๊ะทํางาน 
เพื่อใช้เวลาขัดแต่งหรือฉลุลาย 

 

๓๕. 

 

ดอกสว่านเข็ม 

หน้าท่ี  ใช้เจาะรูช้ินงานเพ่ือเล่ือยฉลุ  
หรือทํากระเปาะฝังไข่ปลา 
 

๓๖. 

 

ท่ีตัดเศษผง 
หน้าท่ี   ใช้ตักเศษผงโลหะ 

 

 

 

 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี  ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   กระบวนการแกะเทียน (Wax) 

 

กระบวนการแกะเทียน 

๑. การเตรียม   
ก. พิจารณาแบบ หรือการวินิจฉัยแบบตามใบส่ังงานเพื่อดูว่ารูปแบบของแหวน ต่างหู สรอ้ยคอหรือ 

อ่ืน ๆ มีรูปแบบอย่างไร ควรมีการแยกช้ินส่วนหรือไม่ ลูกค้าต้องการขนาด นํ้าหนัก และจํานวนเพชรพลอย
ของตัวเรือนเท่าใด 

ข. ลอกแบบจากใบส่ังงานลงบนกระดาษไข ซ่ึงแบบในกระดาษไขควรจะขยายให้มีขนาดใหญ่กว่า 

แบบท่ีต้องการเล็กน้อย เพ่ือเป็นการเผ่ือเน้ือท่ีไว้สําหรับการแกะสลัก และการจัดแต่งรูปทรง 
 

 
 

ค. ควรมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ท่ีใช้ในการข้ึนรูปและการแกะสลักไว้ให้พร้อมเพื่อความสะดวกใน 

การใช้งาน 

ง. คํานวณนํ้าหนักของต้นแบบเทียนท่ีจะต้องทํา เพ่ือให้ตัวเรือนท่ีหล่อเสร็จ แล้วได้นํ้าหนักตาม
ต้องการ 

 

๒. การข้ึนรูป  เป็นการตกแต่งรูปทรงภายนอก   คือ  ความกว้างและความหนาของเคร่ืองประดับ  เพื่อทํา
การแกะสลักลายในภายหลังทําได้ง่ายข้ึน   และได้รูปทรงตามท่ีต้องการ  ใช้วงเวียนวัดความกว้างของหน้า
งานของช้ินงานตามแบบ  แล้วนํามาวัดบนเทียนให้ได้ความกว้างเท่ากับหน้างานของหน้าแหวนท่ีวัดไว้  
จากน้ันเล่ือยตัดเทียนออกจากแท่ง  และขัดแต่งรอยตัดให้เรียบ  ควรทําการขยายวงในแหวน  เพื่อให้ได้
ขนาดแหวนตามท่ีต้องการ  แล้วใช้วงเวียนหาศูนย์กลางของหน้าแหวน  และตะไบแต่งเทียนให้เป็นรูปไข่  ซ่ึง
ความหนาจะข้ึนอยู่กับการฝังเพชรพลอย  ลอกลายลงบนเทียน  แล้วใช้ปากกาวาดรูปแบบหน้าแหวนลงบน
เทียน  และต่อเติมให้เป็นรูปทรงของก้านแหวน  ใช้เหล็กปลายแหลมจุดตามเส้นให้มองเห็นชัดเจน  เล่ือย
ตามเส้นท่ีร่างไว้  ตกแต่งด้วยตะไบ   แล้วจึงนําไปแกะสลัก 

 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี  ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   กระบวนการแกะเทียน (Wax) 

 

 
 

 

 
 

 

 

 

 

 



ใบความรู้ท่ี  ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   กระบวนการแกะเทียน (Wax) 

 

 
 

 

 
 

 



ใบความรู้ท่ี  ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   กระบวนการแกะเทียน (Wax) 

 

 
 

 

 
 



ใบความรู้ท่ี  ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   กระบวนการแกะเทียน (Wax) 

 

๓. การแยกช้ินส่วน 

 ต้นแบบเคร่ืองประดับบางรูปแบบ  จะต้องมีการแยกทําต้นแบบแต่ละช้ิน  เพ่ือความสะดวกในการ
ทําต้นแบบ  และตัวเรือน  โดยมีหลักเกณฑ์ดังน้ี 

๓.๑ รูปแบบเครื่องประดับท่ีมีโลหะสองชนิดข้ึนไปในช้ินงานเดียวกัน 

 เม่ือทําตามแบบเสร็จแล้วต้องนํามาแยกช้ินส่วนออกจากกัน  พิจารณาว่าต้องนําส่วนใดไปหล่อเป็น
ทอง  ส่วนใดท่ีต้องนําไปหล่อเป็นทองคําขาว 

๓.๒ รูปแบบของเคร่ืองประดับท่ีเป็นรูปแบบอิสระ  มีความซับซ้อนมาก 

 รูปแบบลักษณะดังกล่าว  บางคร้ังการแกะสลัก  การฝังเพชรพลอย  และการขัดเงาทําได้ยาก  
เพราะการซ้อนทับกันของช้ินส่วน  จึงต้องมีการแยกทําช้ินส่วน  แล้วจึงนําแต่ละช้ินไปหล่อเป็นโลหะฝังเพชร
พลอยและขัดเงา  หลังจากน้ันจึงนํามาเช่ือมประกอบกันในภายหลัง 
 

๔. การช่ังและการคํานวณนํ้าหนัก 

 การทําต้นแบบเทียนต้องมีการช่ังนํ้าหนักและคํานวณนํ้าหนักของต้นแบบ  เพื่อเปรียบเทียบกับ
นํ้าหนักของตัวเรือนท่ีลูกค้าต้องการ  โดยมีสูตรในการคํานวณดังน้ี 

   นํ้าหนักของต้นแบบเทียน  = นํ้าหนักของตัวเรือน 

             ค่าของโลหะ 

  ค่าของโลหะท่ีจะนําไปคํานวณ  ๑๔  K YG   =   ๑๗.๓๑ 

           ๑๘   K YG   =   ๑๙.๓๑ 

           PT    =   ๒๕.๐๐ 

ตัวอย่าง  ลูกค้าต้องการแหวนท่ีมีนํ้าหนัก  ๖.๒๕  กรัม  ตัวเรือนเป็นทองคํา  ๑๔ K 

  แทนค่าในสูตร   นํ้าหนักของต้นแบบเทียน  =    ๖.๒๕      =   ๐.๓๖   กรัม 

            ๑๗.๓๑ 

  น่ันคือ  ต้นแบบเทียนท่ีใช้ต้องมีนํ้าหนัก  ๐.๓๖  กรัม  จึงจะหล่อตัวเรือนทองคํา  ๑๔ K 
นํ้าหนัก ๖.๒๕ กรัมได้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ใบงานท่ี ๑ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง  การทําแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต 

 

ช่ืองาน   ๑.  การข้ึนรูปแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต 

 

คําส่ัง  ให้นักเรียนข้ึนรูปแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ-ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (Wax) 
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๘ มิลลิเมตร 
 

- แท่งแว็กว์รูปทรงกลมมีหน้างานขนาด ๑๐ 
มิลลิเมตร สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 
- แท่งแว็กซ์รูปทรงส่ีเหล่ียมมีหน้างานขนาด     
๑๐x๑๐ มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 

- แท่งแว็กซ์รูปทรงสามเหล่ียมมีหน้างาน
ขนาด   ๑๐x๑๐ มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  
มิลลิเมตร 
- แท่งแว็กซ์รูปทรงครึ่งวงกลมมีหน้างาน
ขนาด    ๕x๑๐ มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  
มิลลิเมตร 
- รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว   
- ผิวช้ินงานเรียบเสมอกัน  สูง  ๒๐  
มิลลิเมตร 
 

 

๑.ความกว้างและความยาวให้
กําหนดตามรูปทรงต่างๆ ของ
รูปแบบท่ีกําหนด 

๒.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๓.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สูง ๒๐ มม. 

๑๐ มม. 

๕ มม. 



ใบงานท่ี ๒ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง  การทํารูปทรงเลขาคณิต 

 

ช่ืองาน   ๒.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต 

 

คําส่ัง  ให้นักเรียนข้ึนรูปทรงเลขาคณิต  โดยวิธีการใช้ความร้อน 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ-ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (Wax) 
 

๒.รูปทรงเทียน (Wax) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๓ มิลลิเมตร 
 

- รูปทรงวงกลมมีขนาดประมาณ ๑๐ 
มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูงประมาณ ๑.๕-๒ 
มิลลิเมตร 
- รูปทรงส่ีเหล่ียมผืนผ้ามีขนาดประมาณ ๑๐
x๑๐ มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูงประมาณ 
๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- รูปทรงสามเหล่ียมมีขนาดประมาณ ๑๐x

๑๐ มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูงประมาณ 
๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- รูปทรงคร่ึงวงกลมมีขนาดประมาณ  ๖x

๑๒ มิลลิเมตร  ขอบช้ินงานสูงประมาณ 
๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- ขอบช้ินงานมีความสูงเสมอกัน 

- รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว   
 

๑.ความกว้างและความยาวให้
กําหนดตามรูปทรงต่างๆ ของ
รูปแบบท่ีกําหนด 

๒.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๓.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

๑๐ มม. ๑๒ มม. 

๖ มม. 



ใบงานท่ี ๓ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง  การทํารูปทรงเลขาคณิต ๒ 

 

ช่ืองาน   ๓.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต ๒ 

 

คําส่ัง  ให้นักเรียนข้ึนรูปทรงเลขาคณิต  โดยวิธีการใช้มีดแกะ 

 

 

 

 
     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ-ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (Wax) 
 

๒.รูปทรงเทียน (Wax) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๓ มิลลิเมตร 
 

- รูปทรงวงกลมมีขนาด ๑๐ มิลลิเมตร ขอบ
ช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- รูปทรงส่ีเหล่ียมผืนผ้ามีขนาด ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- รูปทรงสามเหล่ียมมีขนาด ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

- รูปทรงคร่ึงวงกลมมีขนาด ๖x๑๒ 
มิลลิเมตร  ขอบช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 
- ขอบช้ินงานมีความสูงเสมอกัน 

- รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว   
 

๑.ความกว้างและความยาวให้
กําหนดตามรูปทรงต่างๆ ของ
รูปแบบท่ีกําหนด 

๒.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๓.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ใบงานท่ี ๔ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง  การทํารูปทรงดอกไม ้

 

ช่ืองาน   ๔.  การข้ึนรูปทรงดอกไม้ 

 

คําส่ัง  ให้นักเรียนข้ึนรูปทรงดอกไม้ โดยวิธีการใช้ตะไบ ความร้อนและมีดแกะ 

 

 

 

 

 

 

 
     
 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ-ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (|Wax)  
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๐  มิลลิเมตร 

 

- ช้ินงานมีขนาด  ๓๐x๓๐ มิลลิเมตร    
- ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร 

- ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ี
กําหนด  
 

๑.ความกว้างและความยาวให้
กําหนดตามรูปทรงต่างๆ ของ
รูปแบบท่ีกําหนด 

๒.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๓.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แบบทดสอบปฏิบัติก่อนเรียน-ปฏิบัต ิ

 
 

รูปตัวอย่างชิ้นงานรูปทรงดอกไม ้
 



ใบงานท่ี ๕ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง  การทํากระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ 

 

ช่ืองาน   ๕.  การข้ึนรูปกระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ 

 

คําส่ัง  ให้นักเรียนข้ึนรูปกระเปาะสําหรับประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ  (ฝังหุ้ม) 
 

 

               

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ-ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (Wax) 
 

๒.รูปทรงเทียน (WAX) 
และอัญมณี 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๐  มิลลิเมตร 

 

- รูปทรงกลม  ขนาด ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  
๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 
- รูปทรงไช่  ขนาด ๘ x ๑๐  มิลลิเมตร มีความ
สูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 
- รูปทรงหัวใจ  ขนาด ๑๐ x ๑๐  มิลลิเมตร มี
ความสูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

- รูปทรงมาคี  ขนาด ๑๐ x ๑๒  มิลลิเมตร มี
ความสูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

- รูปทรงหยดนํ้า ขนาด ๘ x ๑๐  มิลลิเมตร มี
ความสูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

- รูปทรงสามเหล่ียม ขนาด ๑๐  มิลลิเมตร มี
ความสูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

- รูปทรงส่ีเหล่ียม  ขนาด ๑๐ x ๑๐  มิลลิเมตร มี
ความสูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

 

 

๑.ความกว้างและความยาวให้
กําหนดตามรูปทรงต่างๆ ของ
กระเปาะประดับอัญมณีแบบฝัง
หุ้มขอบ 

๒.การทํากระเปาะแหวนและ
กระเปาะจี้มีความแตกต่างกัน 

๓.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๔.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ใบงานท่ี  ๖ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การขึ้นรูปชิ้นงานแหวนเกล้ียง 

 

ช่ืองาน    ๖. การข้ึนรูปช้ินงานแหวนเกล้ียง  
 

คําส่ัง     ให้นักเรียนข้ึนรูปช้ินงานแหวนเกล้ียง         
 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ - ขนาด หมายเหตุ 

๑. แท่งเทียน  (|Wax)  
 

 

๒.รูปทรงเทียน (Wax) 
 

 

- แท่งเทียนทรงกระบอก (กลวงตรง
กลาง)หนา ๕ มิลลิเมตร 
 

- ขนาดของวงในแหวน  คือ  ๕๓-๖๐ 

- ขอบแหวนมีความหนา  ๓.๕  
มิลลิเมตร โดยขอบแหวนด้านใน มี
ความหนา ๑.๘ มิลลิเมตร 

- ขนาดแหวนมีความกว้าง  ๓.๖ 
มิลลิเมตร 

๑.วงในแหวนกลม 

๒.ความหนาของวงแหวนเท่ากันท้ัง
วง 
๓.วงนอกเป็นทรงท้องปลิง 
๔.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๕.ใช้เคร่ืองมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

วงใน ๕๓-๖๐ 

ขอบแหวน ๑.๘ มม. 

แหวนกว้าง ๓.๖ มม. 

ขอบแหวนหนารวมท้ังหมด ๓.๕ มม. 



ใบงานท่ี ๗ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การขึ้นรูปงานยอดบัว 

 

ช่ืองาน    ๗. การข้ึนรูปช้ินงานยอดบัว 

 

คําส่ัง    ให้นักเรียนข้ึนรูปช้ินงานยอดบัว  ตามรูปแบบท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ - ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (|Wax)  
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๕  มิลลิเมตร 

 

- ช้ินงานมีขนาด  ๘x๑๖ มิลลิเมตร    
- ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร 
- ช้ินงานมีรูปรา่งและรูปทรงตรงตามแบบท่ี
กําหนด  
 

๑.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๒.ใช้เครื่องมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

๘ มม. 

๑๖ มม. 



ใบงานท่ี ๘ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การขึ้นรูปงานกระจังตาอ้อย 

 

ช่ืองาน    ๘. การข้ึนรูปช้ินงานกระจังตาอ้อย 

 

คําส่ัง    ให้นักเรียนข้ึนรูปช้ินงานกระจังตาอ้อย  ตามรูปแบบท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ - ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (|Wax)  
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๕  มิลลิเมตร 

 

- ช้ินงานมีขนาด  ๕x๒๐ มิลลิเมตร    
- ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร 
- ช้ินงานมีรูปรา่งและรูปทรงตรงตามแบบท่ี
กําหนด  
 

๑.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๒.ใช้เครื่องมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

๒๐ มม. 

๕ มม. 



ใบงานท่ี ๙ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การขึ้นรูปงานลายหน้ากระดาน 

 

ช่ืองาน    ๙. การข้ึนรูปช้ินงานลายหน้ากระดาน 

 

คําส่ัง    ให้นักเรียนข้ึนรูปช้ินงานหน้ากระดาน  ตามรูปแบบท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ - ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (|Wax)  
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๕  มิลลิเมตร 

 

- ช้ินงานมีขนาด  ๘x๓๕ มิลลิเมตร    
- ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร 
- ช้ินงานมีรูปรา่งและรูปทรงตรงตามแบบท่ี
กําหนด  
 

๑.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๒.ใช้เครื่องมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 

๘ มม. 

๓๕ มม. 



ใบงานท่ี ๑๐ 

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 
เร่ือง   การขึ้นรูปชิ้นงานจริง 

 

ช่ืองาน    ๑๐. การข้ึนรูปช้ินงานจริง 
 

คําส่ัง    ให้นักเรียนข้ึนรูปช้ินงานจริง  ตามรูปแบบท่ีกําหนด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนประกอบ คุณลักษณะ - ขนาด หมายเหตุ 

๑.แผ่นเทียน (|Wax)  
 

๒. รูปทรงเทียน 
(Wax) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- แผ่นเทียน (Wax)  หนา ๑๕  มิลลิเมตร 

 

- ช้ินงานมีขนาด  ๒.๙x๔.๕ มิลลิเมตร    
- ช้ินงานมีความหนา ๐.๒-๐.๓  มิลลิเมตร 

- ช้ินงานมีรูปรา่งและรูปทรงตรงตามแบบท่ี
กําหนด  
 

๑.รักษารูปทรงของช้ินงาน 

๒.ใช้เครื่องมือให้ถูกต้องและ
เหมาะสมกับงาน 

 
 

๔.๕ มม. 

๒.๙ มม. 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๑ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การทําแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต 
 

ช่ืองาน ๑.  การข้ึนรูปแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต  คะแนนเต็ม   ๒๑ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือตะไบได้ถูกต้อง    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

     - แท่งแว็กว์รูปทรงกลมมีหน้างานขนาด ๑๐ มิลลิเมตร 
สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 

   

      - แท่งแว็กซ์รูปทรงส่ีเหล่ียมมีหน้างานขนาด ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 

   

     - แท่งแว็กซ์รูปทรงสามเหล่ียมมีหน้างานขนาด ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 

   

     - แท่งแว็กซ์รูปทรงคร่ึงวงกลมมีหน้างานขนาด ๕x๑๐ 
มิลลิเมตร  สูง  ๒๐  มิลลิเมตร 

   

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

     - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

     - ผิวช้ินงานเรียบเสมอกัน    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๒๑ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๒ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การทํารูปทรงเลขาคณิต 
 

ช่ืองาน ๒.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต   คะแนนเต็ม   ๒๑ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือประเภทเช่ือมประกอบได้ถูกต้อง    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

      - รูปทรงวงกลมมีขนาดประมาณ ๑๐ มิลลิเมตร ขอบ
ช้ินงานสูงประมาณ ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงส่ีเหล่ียมผืนผ้ามีขนาดประมาณ ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูงประมาณ ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงสามเหล่ียมมีขนาดประมาณ ๑๐x๑๐ 
มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูงประมาณ ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงคร่ึงวงกลมมีขนาดประมาณ  ๖x๑๒ มิลลิเมตร  
ขอบช้ินงานสูงประมาณ ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

     - ขอบช้ินงานมีความสูงเสมอกัน    

     - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๒๑ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๓ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การทํารูปทรงเลขาคณิต ๒ 
 

ช่ืองาน ๓.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต ๒   คะแนนเต็ม   ๒๑ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือประเภทมีดแกะได้ถูกต้อง    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

      - รูปทรงวงกลมมีขนาด ๑๐ มิลลิเมตร ขอบช้ินงานสูง 
๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงส่ีเหล่ียมผืนผ้ามีขนาด ๑๐x๑๐ มิลลิเมตร ขอบ
ช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงสามเหล่ียมมีขนาด ๑๐x๑๐ มิลลิเมตร ขอบ
ช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

     - รูปทรงคร่ึงวงกลมมีขนาด  ๖x๑๒ มิลลิเมตร  ขอบ
ช้ินงานสูง ๑.๕-๒ มิลลิเมตร 

   

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

     - ขอบช้ินงานมีความสูงเสมอกัน    

     - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๒๑ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๔ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การทํารูปทรงดอกไม ้
 

ช่ืองาน ๔.  การข้ึนรูปทรงดอกไม้  คะแนนเต็ม   ๑๘ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ช้ินงานมีขนาด  ๓๐x๓๐ มิลลิเมตร       

    - ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ีกําหนด    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๑๘ คะแนน)  

 

แบบทดสอบปฏิบัติก่อนเรียนและหลังเรียน 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๕ 
  รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การทํากระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ 
 

ช่ืองาน ๕.  การข้ึนรูปกระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ  คะแนนเต็ม   ๓๐ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - รูปทรงกลม  ขนาด ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  ๗  
มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงไช่  ขนาด ๘ x ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  ๗  
มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงหัวใจ  ขนาด ๑๐ x ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  
๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงมาคี  ขนาด ๑๐ x ๑๒  มิลลิเมตร มีความสูง  
๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงหยดนํ้า ขนาด ๘ x ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  
๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงสามเหล่ียม ขนาด ๑๐  มิลลิเมตร มีความสูง  ๗  
มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

    - รูปทรงส่ีเหล่ียม  ขนาด ๑๐ x ๑๐  มิลลิเมตร มีความ
สูง  ๗  มิลลิเมตร  หนา  ๐.๘  มิลลิเมตร 

   

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๓๐ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๖ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การขึ้นรูปชิ้นงานแหวนเกล้ียง 
 

ช่ืองาน ๖. การข้ึนรูปช้ินงานแหวนเกล้ียง คะแนนเต็ม   ๒๔ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ขนาดของวงในแหวน  คือ  ๕๓-๖๐    

    - ขอบแหวนมีความหนา  ๓.๕  มิลลิเมตร โดยขอบ
แหวนด้านใน มีความหนา ๑.๘ มิลลิเมตร 

   

    - ขนาดแหวนมีความกว้าง  ๓.๖ มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - วงในแหวนกลม     

    - วงนอกแหวนเป็นรูปทรงท้องปลิงเสมอกันท้ังวง    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๒๔ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๗ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การขึ้นรูปงานยอดบัว 

 

ช่ืองาน ๗. การข้ึนรูปช้ินงานยอดบัว  คะแนนเต็ม   ๑๘ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ช้ินงานมีขนาด  ๘x๑๖ มิลลิเมตร       

    - ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ีกําหนด    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๑๘ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๘ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การขึ้นรูปงานกระจังตาอ้อย 

 

ช่ืองาน ๘. การข้ึนรูปช้ินงานกระจังตาอ้อย  คะแนนเต็ม   ๑๘ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ช้ินงานมีขนาด  ๕x๒๐ มิลลิเมตร       

    - ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ีกําหนด    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๑๘ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๙ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การขึ้นรูปงานลายหน้ากระดาน 

 

ช่ืองาน ๙. การข้ึนรูปช้ินงานลายหน้ากระดาน  คะแนนเต็ม   ๑๘ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ช้ินงานมีขนาด  ๘x๓๕ มิลลิเมตร       

    - ช้ินงานมีความหนา  ๐.๓  มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ีกําหนด    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๑๘ คะแนน)  

 



แบบประเมินผลใบงานท่ี ๑๐ 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

เร่ือง  การขึ้นรูปชิ้นงานจริง 
 

ช่ืองาน ๑๐. การข้ึนรูปช้ินงานจริง  คะแนนเต็ม   ๑๘ คะแนน 
 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน 
คะแนน 

หมายเหตุ 
๓ ๒ ๑ 

๑. ใช้เคร่ืองมือต่างๆ ได้ถูกต้องและเหมาะสมกับรูปแบบงาน    เกณฑ์การประเมิน 

๓  หมายถึง  ผลงานดีสมบูรณ์
สวยงามได้ขนาด              
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

๒  หมายถึง  ผลงานดีพอใช้               
มีข้อบกพร่อง
เล็กน้อย 

 

๑  หมายถึง  ผลงานมีข้อบกพร่อง  
บางส่วนไม่ได้                 
ตามแบบท่ีกําหนด 

 

บันทึกพฤติกรรมการฝึกปฏิบัติ 

 

๒. ขนาดของช้ินงาน    

    - ช้ินงานมีขนาด  ๒.๙x๔.๕ มิลลิเมตร       

    - ช้ินงานมีความหนา  ๐.๒-๐.๓  มิลลิเมตร    

๓. รูปทรงและลักษณะของช้ินงาน    

    - รูปทรงมีความสมดุล  ไม่บิดเบ้ียว      

    - ผิวช้ินงานมีความเรียบเสมอกัน  เป็นมันเงา    

    - ช้ินงานมีรูปร่างและรูปทรงตรงตามแบบท่ีกําหนด    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

ได้คะแนน    

รวมคะแนน  (คะแนนเต็ม ๑๘ คะแนน)  

 



แบบทดสอบหลังเรียน 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
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ช่ือเคร่ืองมือ ประโยชน์ใช้สอย 

    

 

 

 

1 …………....  เล่ือยสําหรับตัดเทียน 

ก. ใช้สําหรับแกะสลักเทียน (Wax)  ให้
มีรูปร่างหรือรูปทรงตามแบบท่ีต้องการ 

 
 

2…….….... เครื่องมือแต่งเทียน  (Wax carves) 

ข. ใช้เช่ือมประสานช้ินงานแวก็ซ์ 

 
 

             3…………… เหล็กขูดสามเหล่ียม 

ค. ใช้สําหรับตัดแบ่งแท่งแว็กซ์ให้มี
ขนาดเท่ากัน 

 
 

4…………...หัวแร้ง 

ง. ใช้วัดความหนาของผิวช้ินงานแว็กซ์ 

 
 

5………….… Degree  gauge 

จ. ใช้ขูดตามซอกขอบช้ินงานท่ีลูกยาง
ไม่สามารถขัดได้ 

 



แบบประเมินผลแบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียน 
  รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

ข้อเฉลย   
ก่อนเรียน หลังเรียน 

หมายเหตุ 
ถูก ผิด ถูก ผิด 

ข้อท่ี ๑  ตอบ ค.     เกณฑ์การประเมิน 

๕  หมายถึง  ดีมาก 

 

๔  หมายถึง  ดี 

 

๓  หมายถึง  ปานกลาง 
 

๒  หมายถึง  พอใช้                
 

๑  หมายถึง  ไม่ดีควรปรับปรุง 
 

บันทึกผลการใช้แบบทดสอบ 

 

ข้อท่ี ๒  ตอบ ก.     

ข้อท่ี ๓  ตอบ จ.     

ข้อท่ี ๔  ตอบ ข.     

ข้อท่ี ๕  ตอบ ง.     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

ได้คะแนน  (คะแนนเต็ม  ๕  คะแนน)     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



แบบประเมินผลการเรียน 
รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗    วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน    จํานวน ๑๐๘ ชั่วโมง 

 

ช่ือ.............................................................................................. 
 

รายการประเมิน   
คะแนน 

หมายเหตุ 
เต็ม ได้ 

แบบทดสอบก่อนเรียน-ทฤษฎี ๕  เกณฑ์การประเมิน 

ใบงานท่ี ๑.  การข้ึนรูปแท่งแว็กซ์รูปทรงเลขาคณิต   ๒๑  ช่วงคะแนน ระดับคะแนน 

ใบงานท่ี ๒.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต    ๒๑  ๘๐-๑๐๐ ๔ 

ใบงานท่ี ๓.  การข้ึนรูปทรงเลขาคณิต ๒    ๒๑  ๗๕-๗๙ ๓.๕ 

ใบงานท่ี ๔.  การข้ึนรูปทรงดอกไม้ (แบบทดสอบก่อนเรียน-ปฏิบัติ) ๑๘  ๗๐-๗๔ ๓ 

ใบงานท่ี ๕.  การข้ึนรูปกระเปาะประดับอัญมณีแบบหุ้มขอบ   ๓๐  ๖๕-๖๙ ๒.๕ 

ใบงานท่ี ๖. การข้ึนรูปช้ินงานแหวนเกล้ียง ๒๔  ๖๐-๖๔ ๒ 

ใบงานท่ี ๗. การข้ึนรูปช้ินงานยอดบัว (แบบทดสอบหลังเรียน-ปฏิบตัิ) ๑๘  ๕๕-๕๙ ๑.๕ 

ใบงานท่ี ๘. การข้ึนรูปช้ินงานกระจังตาอ้อย   ๑๘  ๕๐-๕๔ ๑ 

ใบงานท่ี ๙. การข้ึนรูปช้ินงานลายหน้ากระดาน   ๑๘  ๐-๔๙ ๐ 

ใบงานท่ี ๑๐. การข้ึนรูปช้ินงานจริง   ๑๘  ขาดเรียนไม่มีสิทธิสอบ (ขร.) 
แบบทดสอบหลังเรียน-ทฤษฎี ๕  ขาดสอบ (ขส.) 
   ไม่สมบูรณ์ (มส.) 
   ทุจริตในการสอบ (ท.) 
   อ่ืนๆ 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

รวมคะแนน   ๒๑๗    

ได้คะแนน   ๑๐๐    

ผลการเรียน    

 



บรรณานุกรม 
 

ฝ่ายวชิาการและการศึกษา, บริษัท  บิวต้ีเจมส์  แฟคทอรี่  จํากัด.  เครื่องมืองานช่างรูปพรรณ.  กรุงเทพฯ :  
บริษัท, (๒๕๔๗) 

สมาคมผู้ค้าอัญมณีไทยและเครื่องประดับ.  การทําต้นแบบเคร่ืองประดับ.  กรุงเทพฯ : สมาคม, (๒๕๔๑) 
Hiroshi  Tsuyuki,  BASIC  WAX  MODELING  Craft  of  Jewelry  by  Wax.  Japan :  

Published  by  Marsubara-Kashiwa  Books Inc, 1989. 

สวัสด์ิ  ทรัพย์บุญ,  เอกสารคําสอน วิชา อป ๓๓๕ การทําต้นแบบเคร่ืองประดับ.  กรุงเทพฯ : ภาควิชา 
วิทยาศาสตร์ท่ัวไป  คณะวิทยาศาสตร์  มหาวิทยาลัยศรีนครินทรวิโรฒ, ๒๕๔๕. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

ภาคผนวก 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



การกําหนดรหัสวิชา 
 

 

ตัวเลขตัวที่ ๑ แทนประเภทของหลักสูตร 
 

เลข  ๑ หมายถึง  หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

เลข ๒ หมายถึง  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

เลข ๓ หมายถึง  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง 
 

 

ตัวเลขตัวที่  ๒  แทนประเภทวิชา 

 

เลข ๑ หมายถึง  ช่างอุตสาหกรรม 

เลข ๒ หมายถึง  พาณิชยกรรม 

เลข ๓ หมายถึง  ศิลปกรรม 

เลข ๔ หมายถึง  คหกรรม 

เลข ๕ หมายถึง  เกษตรกรรม 

 

 

ตัวเลขตัวที่  ๓-๔  แทนสาขาวิชาในแต่ละประเภทวิชา 
 

ประเภทวิชาศิลปกรรม 

เลข ๐๑ หมายถึง  วิจิตรศิลป์ 

เลข ๐๒ หมายถึง  การออกแบบ 

เลข ๐๓ หมายถึง  หัตถกรรม 

เลข ๐๔ หมายถึง  การถ่ายภาพและวีดีทัศน์ 

เลข ๐๕ หมายถึง  เครื่องประดับและอัญมณี 

เลข ๐๖ หมายถึง  ดนตรี 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ตัวเลขท่ี  ๕  หมายถึง  กลุ่มวิชา / งานในแต่ละสาขาวิชา 

 

ประเภทวิชาศิลปกรรม 

๑ สาขาวิชาศิลปกรรม 

เลข ๑ หมายถึง  งานจิตรกรรม 

เลข ๒ หมายถึง  งานประติมากรรม 

๒  สาขาวิชาออกแบบ 

เลข ๑ หมายถึง  งานออกแบบตกแต่ง 
เลข ๒ หมายถึง  งานออกแบบผลิตภัณฑ์ 

เลข ๓ หมายถึง  งานออกแบบพาณิชย์ศิลป์ 

๓ สาขาวิชาหัตถกรรม 

เลข ๑ หมายถึง  งานจักสาน 

เลข ๒ หมายถึง  งานเพ้นท์สี 

เลข ๓ หมายถึง  งานทอผ้าพ้ืนเมือง 
เลข ๔ หมายถึง  งานโลหะรูปพรรณ 

เลข ๕ หมายถึง  งานหล่อ 

เลข ๖ หมายถึง  งานหนัง 
เลข ๗ หมายถึง  งานไม้ 

เลข ๘ หมายถึง  งานเคร่ืองเคลือบดินเผา 
๔ สาขาวิชาการถ่ายภาพและวีดีทัศน์ 

เลข ๑ หมายถึง  งานศิลปะการถ่ายภาพ 

เลข ๒ หมายถึง  งานการถ่ายภาพโฆษณา 
เลข ๓ หมายถึง  งานวีดีทัศน์ 

๕ เคร่ืองประดับและอัญมณี 
เลข ๑ หมายถึง  งานการออกแบบและต้นแบบ 

เลข ๒ หมายถึง  งานรูปพรรณ 

เลข ๓ หมายถึง  งานประดับอัญมณี 

เลข ๔ หมายถึง  งานเจียระไนอัญมณี 

เลข ๕ หมายถึง  งานการวิเคราะห์อัญมณี 

เลข  ๖ หมายถึง  งานช่างทองโบราณ 

๖ สาขาวิชาดนตรี 
เลข ๑ หมายถึง  ดนตรี 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ตัวเลขท่ี ๗  หมายถึง  ช่วงระยะเวลาเรียนของแต่ละรายวิชา 

 

เลข ๑ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน    ๑-๖๐  ช่ัวโมง 
เลข ๒ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๖๑-๑๒๐ ช่ัวโมง 
เลข ๓ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๑๒๑-๑๘๐ ช่ัวโมง 
เลข ๔ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๑๘๑-๒๔๐ ช่ัวโมง 
เลข ๕ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๒๔๑-๓๐๐ ช่ัวโมง 
เลข ๖ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๓๐๑-๓๖๐ ช่ัวโมง 
เลข ๗ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๓๖๑-๔๒๐ ช่ัวโมง 
เลข ๘ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๔๒๑-๔๘๐ ช่ัวโมง 
เลข ๙ หมายถึง  ระยะเวลาเรียน  ๔๘๑-๕๘๐ ช่ัวโมง 
 

 

ตัวเลขตัวที่  ๗-๘ หมายถึง  ลําดับท่ีรายวิชาในกลุ่มวิชา / งานของแต่ละสาขาวิชา 

 

เลข ๐๑ หมายถึง  ลําดับวิชาท่ี ๑ 

เลข ๐๒ หมายถึง  ลําดับวิชาท่ี ๒ 

เลข ๐๓ หมายถึง  ลําดับวิชาท่ี ๓ 

เลข ๐๔ หมายถึง  ลําดับวิชาท่ี ๔ 

เลข ๐๕ หมายถึง  ลําดับวิชาท่ี ๕ 

                       ฯลฯ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ขอ้กําหนดคุณลักษณะโมดูล 

 

 



หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

รหัส-ช่ือโมดูล  (module  Code  &  Name) ๑๐๑๒๑  วสัดุแว็กซ์  และอุปกรณ์ 

ระยะเวลา  (Duration) ๑๐๘  ช่ัวโมง 
มาตรฐานสมรรถนะ  (Competency  Standard) ๑๐๑๒๑.๑  วัสดุแว็กซ์และอุปกรณ์ 

 ๑๐๑๒๑.๒  กรอผิวแว็กซ์ 

 ๑๐๑๒๑.๓  เช่ือมแว็กซ์ 

โมดูลที่ต้องเรียนก่อน  (Prerequisite)  

กฤตกรรมปลายทาง (Terminal  Performance  Objective  :  TPO) 
กระเปาะ ๖ รูปทรงพร้อมแหวน  และยอดมงกุฎ 

จุดประสงค์นําทาง  (Enabling  Objective  :  EO) 
กระเปาะ ๖ รูปทรงพร้อมแหวน  และยอดมงกุฎ 

เกณฑ์การปฏิบัติงาน  (Performance  Criteria  :  PC) 
๑๐๑๒๑.๑   

    ก)  คุณสมบัติของแว็กซ์ถูกต้องตามประเภทการใช้งาน 

    ข)  จัดเตรียมเคร่ืองมือได้ถูกต้องเหมาะสมกับลักษณะงานท่ีจะปฏิบัติ 

    ค)  ปรับแก้  ประยุกต์อุปกรณ์ท่ีจําเป็นต่อการปฏิบัติงานได้ดี 

    ง)  ดูแลรักษาอุปกรณ์ได้ถูกวิธี 

๑๐๑๒๑.๒   
    ก)  เลือกอุปกรณ์การกรอได้ถูกต้องเหมาะสม 

    ข)  เก็บความหนาของช้ินงานได้สมํ่าเสมอ 

    ค)  กําหนดความหนาได้ถูกต้องตามลักษณะความต้องการ 
    ง)  กรอผิวได้เรียบ  ไม่ขรุขระ 

๑๐๑๒๑.๓   
    ก)  เช่ือมช้ินส่วนเข้าด้วยกันตรงตามตําแหน่ง  ไม่บิดเอียงหรือผิดเพี้ยง 
    ข)  เช่ือได้สนิท  ไม่มีฟองอากาศและริ้วรอย 

    ค)  ซ่อมผิวแว็กซ์โดยใช้หัวแร้งได้ถูกวิธ ี

ขอบเขต  (Range  Statement) 
๑๐๑๒๑.๑   

• แยกแยะคุณสมบัติ  และชนิดของแว็กซ์ได้ตามต้องการ 

• ประดิษฐ์  ปรับแก้อุปกรณ์ในการทํางานได้ 

• เคร่ืองมือ  อุปกรณ์ในการทํางาน 

 

ขอ้กําหนดคุณลักษณะโมดูล 



หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 

โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

ขอบเขต  (Range  Statement)   
๑๐๑๒๑.๒   

• เคร่ืองมือ  อุปกรณ์ในการกรอผิวแว็กซ์ 

• กรอผิวแว็กซ์ได้ถูกต้อง เรียบร้อย 

• คุณสมบัติทางกายภาพ  :  ความแข็ง, นํ้าหนัก 

๑๐๑๒๑.๓   
• เคร่ืองมือ  อุปกรณ์ในการเช่ือมแว็กซ์ 

• เช่ือมแว็กซ์ได้ถูกต้องตามแบบ  และเรียบร้อย  สวยงาม 

• ซ่อม  และแก้ไขงานได้ 

ทักษะท่ีต้องการ  (Skill  Requirement) 
     ๑.  เครื่องมือ  อุปกรณ์  วัสดุและช้ินงานในการปฏิบัติงาน 

     ๒.  ทักษะในการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ 

ความรู้ที่ต้องการ  (Knowledge  Requirement) 
๑๐๑๒๑.๑   

     ๑.  ความรู้ในคุณสมบัติของเทียนชนิดต่างๆ 

     ๒.  ความรู้ในการดูแลรักษาอุปกรณ์ 

     ๓.  ความรู้ในวิธีประยุกต์และสร้างสรรค์อุปกรณ์ 

๑๐๑๒๑.๒   
     ๑.  ความรู้ในคุณสมบัติของเทียนชนิดต่างๆ 

     ๒.  ความรู้ในการดูแลรักษาอุปกรณ์ 

     ๓.  ความรู้ในวิธีประยุกต์และสร้างสรรค์อุปกรณ์ 

     ๔.  ความรู้ในการกรอผิวแว็กซ์ 

     ๕.  ความรู้ในการเช่ือมแว็กซ์ 

๑๐๑๒๑.๓   
     ๑.  ความรู้ในคุณสมบัติของเทียนชนิดต่างๆ 

     ๒.  ความรู้ในการดูแลรักษาอุปกรณ์ 

     ๓.  ความรู้ในวิธีประยุกต์และสร้างสรรค์อุปกรณ์ 

     ๔.  ความรู้ในการเช่ือมแว็กซ์ 

 

ขอ้กําหนดคุณลักษณะโมดูล 

หลักสูตรวิชาชีพระยะส้ัน 



โครงการฝึกอบรมเชิงปฏิบัติการหลักสูตร  
“การแกะ Wax และการหล่อฉีดตัวเรือนเคร่ืองประดับ ระดับพ้ืนฐาน” 

โดยความร่วมมือระหว่าง 
กาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง  กับ  กรมธนารักษ ์

รหัสวิชา ๑๓๐๕-๒๒๐๗  วิชางานแกะแว็กซ์พ้ืนฐาน           จํานวน ๑๐๘ ช่ัวโมง 
 

แนวทางการประเมิน  (Assessment  Guidance) 
      สภาพการประเมิน  (Assessment  Condition)  สถานท่ีปฏิบัติงานจริงหรือสถานท่ีฝึกงาน  
          ประกอบด้วย  ห้องปฏิบัติงาน  เครื่องมืออุปกรณ์  วัสดุและช้ินงาน  แบบบันทึก  แบบรายงานผล   
      หลักฐานการปฏิบัติงานท่ีต้องการ  เช่น  แฟ้มสะสมผลงาน  หรือสมุดบันทึก  หรือช้ินงานของจริง 
      หลักฐานความรู้ท่ีต้องการ  เช่น  แฟ้มสะสมผลงาน  หรือสมุดบันทึก  หรือแบบทดสอบความรู้ 
 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



คณะผู้จัดทํา 
 

คณะท่ีปรึกษา 
นางนวลอนงค์ ธรรมเจริญ ผู้อํานวยการกาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง 
 

วิทยากร 
นายวศินวิทย์ อันพิมพา  

 

ผู้เรียบเรียง 
นางสาวสุภาวิตา อยู่คง 
 

วิชาการและผู้ควบคุมการฝึกอบรม 

นายธวัช  ศรีเพ็ชร์พันธ์ุ รองผู้อํานวยการกาญจนาภิเษกวิทยาลัย  ช่างทองหลวง 
 

 

 

 

 


